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jihoylraj GHD

1. Zakladni popis

Zubova Cerpadla slouZi k pfeméné& mechanické energie v tlakovou energii
kapaliny. Cerpadla fady GHD jsou uréena zejména pro vyuziti v mobilni
hydraulice v oboru zemédeélskych, tézkych stavebnich i silni€nich stroji a
v modernich hydraulickych systémech manipulaénich technik. Jsou
vyrabéna v rizném provedeni nahond, upinacich pfirub i vstupl a vystupu
kapaliny. Tato Cerpadla odpovidaji standardim ISO, SAE, UNI a dalSim
svétové uznavanym normam, mohou byt dodavana v jednosmérném jedno
sekénim i nasobném provedeni. Je mozné je dodavat také v reverznim
provedeni. Zakladni provedeni se sklada z nékolika dilu. Téleso, viko i
pfiruba Cerpadla jsou vyrobeny z Sedé litiny. Pro tézké provozy se
zatizenim hnaci hfidele muze byt c&erpadlo vybaveno valeGkovymi
predfazenymi lozisky.

2. Tabulka parametru

GHD1- | GHD1- | GHD1- | GHD1- | GHD1-

Parametry jmenovité velikosti Ozn. Jedn. 17 225 27 29 3
Jmenovity geometricky objem Vg [cm?] 17,389 | 22,461 | 27,533 | 28,982 | 34,054
jmenovité Ny [min™] 1500
Otacky minimalni Ninin [min™] 400
maximalni Nmax [min™] 3200 3000
minimalni Pimin [bar] -0,3
Tlak na vstupu
maximalni [t [bar] 0,5
max. trvaly P2n [bar] 290 280
Tlak na vystupu maximalni [P [bar] 310 300
Spickovy s [bar] 320 310
Jmenovity vystupni pratok (min.) pfi n, a p2n Qn [dma.min'l] 24,00 31,00 38,00 40,00 47,00
Maximalni pratok pffi Nmax @ Pamax Qmax [dma.min'l] 54,00 69,70 85,50 84,30 99,10
PFikon - jmenovity (max.) pfi n, a pzn 2 [kw] 14,80 19,20 23,50 24,70 28,00
Maximalni ptikon pffi Nmax @ Pamax Prax [kw] 33,80 43,70 53,60 52,80 60,10
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Parametry jmenovité velikosti Ozn. Jedn. Gllgl- GI-5|I21— G';'il' G';"il'
Jmenovity geometricky objem Vg [cma] 43,473 51,443 61,587 71,006
jmenovité i [min™] 1500
Otacky minimalni N [min™] 400 350 250
maximalni Max [min™] 2800 2600 2200 1800
minimalni Pimin [bar] -0.3
Tlak na vstupu
maximalni Pimax [bar] 0,5
max. trvaly Pzn [bar] 270 260 240 200
Tlak na vystupu maximalni P2max [bar] 290 280 260 220
$pickovy Ps [bar] 300 290 270 230
Jmenovity vystupni pratok (min.) pfi n, a p2n Qn [dm®.min™] 60,00 71,00 85,00 98,00
Maximalni priitok pf Niax @ Pamax Qmax | [dm®.min™] 118,10 129,70 131,40 124,00
Prikon - jmenovity (max.) pfi n, a p2n Py [kw] 34,50 39,30 43,50 41,80
Maximalni pfikon pfi Nmax & Pamax (Pl [kw] 69,20 73,40 69,10 55,10
Parametry jmenovité velikosti Oozn. Jedn. Gg[l)z' G:[l)z' GI-7|[1)2- GI—{;I;Z- G';gz'
Jmenovity geometricky objem Vg [cma] 51,810 61,231 71,828 82,426 90,668
jmenovité N, [min™] 1500
Otacky minimalni Ninin [min™] 400
maximalni Nimax [min] 3200 | 3000 [ 2800
minimalni Pimin [bar] -0,3
Tlak na vstupu
maximalni Pimax [bar] 0,5
max. trvaly P2n [bar] 280 270 250
Tlak na vystupu maximalni P2max [bar] 300 290 270
$pickovy Ps [bar] 310 300 280
Jmenovity vystupni pratok (min.) pfi n, a p2n Qn [dma.min'l] 71,50 84,50 99,10 113,70 | 125,10
Maximalni pritok pfi Nmax @ Pamax Qumax | [dm®min™] 160,80 | 190,10 | 223,00 | 239,90 | 246,30
Pfikon - jmenovity (max.) pfi n, a pzn [P [kw] 42,70 50,40 59,20 65,50 66,70
Maximalni pfikon pfi Nmax @ P2max (Pie [kw] 97,50 115,30 | 135,20 | 140,60 | 134,40
Parametry jmenovité velikosti Ozn. Jedn. GT(?OZ_ G;‘R)Z_ GTZDsZ_ GlHS%Z_
Jmenovity geometricky objem Vg [cm?] 100,088 110,686 125,994 150,721
jmenovité Ny [min™] 1500
Otacky minimalni Niin [min™] 350 250
maximalni (e [min™] 2700 2600 2400 2000
minimalni Pimin [bar] -0,3
Tlak na vstupu
maximalni Pimax [bar] 0,5
max. trvaly Pzn [bar] 230 210 190 170
Tlak na vystupu maximalni P2max [bar] 250 230 210 190
Spickovy Ps [bar] 260 240 220 200
Jmenovity vystupni pratok (min.) pfi n, a pa, Qn [dms.min'l] 138,10 152,7 173,9 208
Maximalni pritok pfi Nmax & Pamax Qmax | [dm®.min?] 262,10 279,2 293,33 292,4
Prikon - jmenovity (max.) pfi n, a p2n [ [kw] 67,70 68,4 70,4 75,4
Maximalni pfikon pfi Nmax & P2max (P [kw] 132,50 129,8 1245 112,3
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3. Pracovni kapalina

- Mineralni oleje pro hydraulické pohony (NBR tésnéni)
- Hydraulické kapaliny na bazi rostlinnych oleji vhodné pro
hydrostatické pohony (NBR tésnéni)

3.1. Teplota kapaliny

- t=-20++80 [°C] (NBR t&snéni)
-20 + +120 [°C] (FKM t&snéni)

3.2. Kinematicka viskozita kapaliny [m2 .s'l]
Rozsah pfi trvalém provozu 20.10° az 100.10°

maximalni pfi uvedeni do provozu (pfi kinematické viskozité 1200.10°
>1000 je povolen provozni tlak <10 bar, otacky < 1500.min'1)

minimalni (kratkodobé, po dobu maximalné 10 minut) 10.10°
3.3 Filtraéni koeficient B,

Bos 75 = (pro tlak p, < 200 bar)
B1o 75 = (pro tlak p, > 200 bar)

3.4. Stupen znecisténi kapaliny tridy ISO 4406

19/16 (pro tlak p, < 200 bar)
17/14 (pro tlak p, > 200 bar)

3.5. Stupen znecisténi kapaliny tridy NAS 1638

10 (pro tlak p, < 200 bar)
8  (pro tlak p, > 200 bar)
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4. Nahon cerpadla

Hnaci zafizeni nesmi vyvozovat axialni ani radialni zatizeni hfidele
Cerpadla. Pro provozy se zatizenim hnaciho hfidele musi byt Cerpadlo
vybaveno pfedfadnym lozZiskem. U hnaciho zafizeni musi byt dodrZeny
prfedepsané tolerance polohy viz. obrazek ¢€.1. DoporuCuje se pouziti

pruzné spojky.

Tolerance polohy u hnaciho zafizeni:

01100 A =

Obr. 1

Spojka pouzita pro pfenos toCivého momentu

pruzna

pevna

Y (mm)

0,1

0,04
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5. Montaz / demontaz a provozni pokyny

Zubové Cerpadlo je mozno zabudovat na finalni vyrobek v libovolné
poloze. Pfed namontovanim na hnaci jednotku je nutno provést vné;Si
prohlidku Eerpadla.

PFi manipulaci je tfeba dbat na to, aby nedoSlo k poskozeni dosedaci
plochy pfiruby, stfediciho nakruzku, konce hnaciho hfidele, pfipadné
tésnicich ploch u sani a vytlaku.

Konec hnaciho hfidele musi jit lehce nasunout do unaSee az do
dosednuti Celni plochy pfiruby Cerpadla na protikus. Pokud ma cerpadlo
drazkovy konec hfidele nebo ozub, u kterého neni zajisténo trvalé mazani
v provozu, doporucujeme pfi montazi namazat vhodnym mazacim tukem.

Cerpadlo pfipevnit k protikusu dotazenim $roub(i (matic) aZ po Gplném
dosednuti €elni plochy pfiruby Cerpadla na dosedaci plochu protikusu
(skFiné).

Ochranné kryty saciho a vytlatného otvoru vSech sekci odstranit az
pred pfipojenim Cerpadla do hydraulického obvodu. Zaroven zkontrolovat,
zda nejsou poSkozeny zavity pro pfipojeni hydraulického vedeni. P¥i
montazi dbat, aby nedoslo k vniknuti necistot do ¢erpadia.

Tésnéni na Celni plode pfiruby je tfeba usporadat tak, aby nemohlo
dojit k uniku oleje z prostoru nahonu pfes spojovaci Srouby ¢erpadia.

Po pfipojeni nechat bézet Cerpadlo alespori 2 minuty bez tlaku pfi
minimalnich moznych otackach a sledovat, zda bé&zi volné a bez pfiliSného
zahfivani. PFi vpusténi horkého oleje do studeného Cerpadla toto nikdy
nezatézovat dfive nez dojde k prohfati celého télesa.

PFfi demontazi zfinalniho vyrobku chranit vnitfni prostor okamzitym
zakrytim pfipojovacich otvor(.

V hydraulickém obvodu ¢erpadla musi byt zamontovan pojistovaci
ventil, ktery musi byt chranén pfed neodbornym zasahem a je sefizeny na
hodnotu nejvy$e maximalniho tlaku &erpadla. Spigkovy tlak v obvodu
nesmi pfesahnout povolenou hodnotu. U nasobnych Cerpadel musi byt
pojistovaci ventil zamontovan v obvodu kazdé sekce.

PouzZity olej musi po celou dobu provozu odpovidat svoji kvalitou
pfisludné normé oleje a musi byt zajisténo jeho predepsané &isténi.

Musi byt zaru€eno, Zze mnozstvi oleje v hydraulickém obvodu
nepoklesne pod hodnotu, pfi které dochazi v oblasti vstupni vétve k vifeni
oleje, nasavani vzduchu a stoupnuti teploty nad povolenou mez. Po
namontovani Cerpadla do hydraulického obvodu a po jakékoliv rozebirce
obvodu je nutné vzdy cely systém dokonale odvzdus$nit.
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Hydraulické vedeni — saci vedeni ma mit jmenovitou svétlost volenou tak,
aby pfi viskozité 100.10° m? .s* a maximalnim pritoku tlak v sani
nepiesahoval pfipustné hodnoty. Tlakové vedeni ma mit svétlost takovou,
aby rychlost kapaliny nepfesahla 8 m.s™.

Provoz — zubova &erpadla nevyzaduji v provozu zvlastni udrzbu nebo
obsluhu, kromé péce o pracovni kapalinu a pravidelné prohlidky pro zjisténi
pfipadné netésnosti ve sparach a kontroly utazeni upevriovacich Sroubu
(matic) Cerpadla. Vymény oleje je nutné délat s ohledem na spravnou
¢innost celého hydraulického obvodu. Interval vymény pracovni kapaliny
stanovi na zakladé provoznich zkous$ek finalista.

6. Zaru€ni doba skladovani - (plati pouze pro obchodni zastupce)

Vyrobce poskytuje obchodnimu zastupci Jihostroje 1 rok k prodeji vyrobku
provozovateli. Tato doba se nepo€ita do provozni doby vyrobku a je
pokryta zarukou vyrobce.

Obchodnimu zastupce musi dodrzet nasledujici skladovaci podminky:
Teplota: od -20°C  do +40 °C

Vlhkost: od 40% do 80%

7. Provozni zaruéni doba

Vyrobce poskytuje odbérateli provozni zaru€ni dobu na dany vyrobek
v rozsahu 3000 provoznich hodin po dobu 2 let od data prodeje. Plati udaj,
kterého je dosazeno dfive.

8. Platnost obchodni zaruky

Vyrobce uznava obchodni zaruku a ruli za jakost vyrobku jenom
v pfipadé dodrZzovani provoznich podminek uvedenych v navodu k
obsluze.

Pro reklamacni fizeni musi odbératel predlozit ,reklamaéni protokol ,
obsahujici minimalné nasledujici udaje: Typové oznaceni, sériové Cislo,
popis zavady, poCet odpracovanych hodin.

Reklamovany vyrobek musi byt odeslan do vyrobniho zavodu
kompletni, Cisty, se zaslepenymi pfipojovacimi otvory a s ochranou pfiruby
a nahonu. Pfestavba Cerpadla nebo jiné Upravy nejsou povoleny.

Pokud vySe uvedené poZadavky nebudou splnény, bude reklamace
zamitnuta a vyrobek bude opraven pouze na u&et odbératele.

Vyrobce odmita odpovédnost za jakoukoli $kodu vzniklou nespravnou
instalaci nebo nespravnym pouzitim &erpadla.
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